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ÜÇ BÖLÜMÜMÜZ, YALNIZCA BİR TUTKUMUZ VAR: SINIRLARI DEĞİŞTİRMEK.
/ Kaynak teknolojisi, solar enerji ve akü şarj teknolojisi alanlarında tek bir amacımız var: Yeniliklerin lideri olmak. Bugün dünya çapında yaklaşık 
3.000 kadar çalışanımızla mümkün olan sınırları değiştiriyor, sahibi olduğumuz 1.000’den fazla patent hakkı ile bu iddiamızı kanıtlıyoruz. Diğerleri 
adım adım ilerlerken, biz sıçrayarak ilerliyoruz. Her zaman olduğu gibi. Kaynaklarımızın sorumluluk bilinciyle kullanımı firma vizyonumuzun 
temelini oluşturuyor.

Tüm Fronius ürünlerimiz, global satış partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkında daha fazla bilgiyi www.fronius.com adresinden temin edebilirsiniz.
v04 Nov 2014 TR
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magicwave 2500/3000
TransTig 2500/3000
/ TIG & Elektrot Kaynağı

Active WAve teknolojisi ekonomikliği Artırır
/  Tüm sistem tamamen dijitalleştirilmiştir: Akım kaynağı, 

torç, uzaktan kumandalar, robot arayüzleri, PC araçları.

/  Dijital sinyal işlemcisi (DSP) kaynak prosesini düzenler 
ve kumanda eder.

/  Standart, Job ve Comfort versiyonları mevcuttur. Job ver-
siyonu örn. Job işletimi gibi ek fonksiyonlar sunmakta, 
ilave tel kumandasını ve otomatik kullanımı mümkün 
kılmaktadır. Comfort versiyonunda ise kolay izlenebilir 
ekranı sayesinde kullanım kolaylığı sağlar. 

/  Alüminyum için özel program: Mükemmel kök birleş-
mesi için sivrileştirilmiş tungsten elektrota yönelik oto-
matik şekillendirme.

/  Kaynak yapılacak malzemelerin puntalanarak daha hızlı 
tutturulması için TAC fonksiyonu. 

/  Tüm seride standart: İki güç kaynağı ile aynı anda çift 
taraflı kaynak yapıldığında senkronize çalışma imkanı.

/  Çoklu gerilim özelliği, sistemin dünya çapında farklı şe-
beke gerilimlerine otomatik olarak uyum sağlamasını 
garantiler.
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 Geleneksel inverterlerde ses şiddeti

Active Wave ile azaltılmış ses şiddeti

/ Hassas kullanım alanları için: Temaslı ateşleme

tAc: tAc özelliği ile puntAlAmA  
/ Kaynak işleminden önce puntalama işleminin yapılması 
gerekmektedir. Birleştirilecek her iki parçanın ergitillerek 
bu işlemin yapılması gerekmekte olmasına rağmen. TAC 
özelliği ile iki parça yerine tek bir noktadan başarılabilmek-
tedir. Çünkü TAC ile birleştirme işleminde kesintisiz bir ark 
değil, darbeli bir ark söz konusudur. Bu işlem eskisinden 
daha hızlı ve çok daha kolaydır. Ayrıca TAC fonksiyonu ince 
levhalar kaynaklanırken herhangi bir ilave metal gerekme-
den kullanılabilir; burada darbeli ark ile eritme banyosunun 
akışı desteklenir. 

Aynı özelliklerle bAşlAngıç ve bitiş imkAnı
/ Kaynak sonunda özellikle iki noktaya dikkat edilmelidir. 
Bu noktalardan biri son kraterdir. Bu kraterin düşük bir 
akımla doldurulması gerekmektedir. Bu işlem ile son krater 
dolgusu Down-Slope fonksiyonuna sahip güç kaynakları ta-
rafından yerine getirilebilmektedir. Diğer nokta ise, elektro-
dun ve eritme banyosunun oksitlenmemesi için son gaz akı-
şıdır. Şimdiye kadar bunun manuel olarak ayarlanması 
gerekliydi. Dijital cihazlarda ise, son akış süresi otomatik 
olarak hesaplanmaktadır.

Her yönüyle kusursuz
/ Ateşleme, TIG kaynağında önemli bir rol oynamaktadır. 
Cihazların hepsinde ateşleme temaslı ve temassız olarak ya-
pılabilmektedir. Temassız ateşlemede, çok uzun kablo boyla-
rında dahi tetiğe ilk basışta mükemmel bir ateşlemenin elde 
edilmesi için ark yüksek bir gerilim darbesi ile hemen başla-
tılır. Temaslı ateşleme ise hassas kullanım sahalarında önem 
kazanmaktadır. Burada tungsten bulunmaması çok önemli-
dir. Tüm süreci mükemmel bir şekilde kumanda eden dijital 
proses kontrolü bunu garanti etmektedir.

Huzurlu ve sessiz bir çAlışmA ortAmı için Active 
WAve 
/ Active Wave, Alternatif akım ile TIG kaynağında daha faz-
la sakinlik sunar: Entegre dijital sinyal işlemcisi daima 
mümkün olan en düşük ses yayılımında mümkün olan en 
yüksek ark kararlılığını sağlayacak şekilde eğri formunu 
gerçek zamanlı olarak hesaplamaktadır. Ses seviyesi ölçü-
mü, Active Wave ile 300 A güçte dahi 80 dbA’nın altındadır.

kAynAk özellikleri

“Aynı AndA çift tArAflı” kAynAk
/ Kalın levhalar birleştirilirken önce bir kök kaynaklardır. Bu 
levhaların taşlanması ve diğer taraftan da kaynağı gerek-
mektedir. Her iki tarafta aynı anda kaynak yapmak suretiyle 
harcanan zaman azaltılabilir. “Aynı anda çift taraflı” TIG al-
ternatif akım kaynağında iki arkın da senkronize edilmesi 
gereklidir. Dijital MagicWave güç kaynakları bunu sizin için 
üstlenmektedir.



/ Kumanda paneli MW 2500 Job / Kumanda paneli MW 3000 Comfort

Alüminyum fArklıdır
/ Alüminyum daima özel bir işleme ihtiyaç duyar. Ve bunun 
da sağlanması gerekmektedir. Bu nedenle TIG alternatif 
akım kaynağında alüminyum normalde sivriltilmiş elektrot-
la değil, ucu kütleştirilmiş tungsten elektrot ile kaynaklanır. 
Ancak dolgu kaynaklarında bu özellik yetersiz bir kök bir-
leşmesine yol açar. MagicWave güç kaynaklarında ise bu 
olumsuzluk ucu cok az kütleştirilmiş bir tungsten elektrotla 
rahatlıkla sağlanır ve bunun sonucunda kusursuz bir kök 
birleşmesi elde edilir. Ayrıca bu tungsten elektrotun otoma-

tik olarak şekillendirildiğinden büyük ölçüde zaman tasar-
rufu sağlanır. Elektrot tutucusuna sivrileştirilmiş elektrot 
takılıp uç çapı örnegin 1.6 mm olarak girildiğinde, oluşan 
ark ile beraber tungsten elektrotun ucu hemen şekillendiri-
lir. İlgi çekici diğer bir fonksiyonla ise, yüksek akım güçle-
rinde de ergitme banyosunun güvenli bir şekilde kontrol al-
tında tutulabilmesi için alternatif akım eğrisinin şekli 
değişken olarak ayarlanabilmektedir.

Tungsten uç çapı: 1 mm
Temel işlem maddesi: AIMg3
Malzeme kalınlığı: 5 mm
Kaynak akımı: 185 A
Kaynak gerilimi: 15,6 V
AC Balans: -5

Tungsten uç çapı: 3,2 mm
Temel işlem maddesi: AIMg3
Malzeme kalınlığı: 5 mm
Kaynak akımı: 185 A
Kaynak gerilimi: 15,6 V
AC Balans: 0

/ Kumanda paneli TT 2500 Standart

tüm AyArlAr çok kolAy!
/ Bu ürün serisinde farklı fonksiyonlara sahip üç versiyon 
seçeneği sunulmaktadır - Standart, Job veya Comfort. Job 
modeli hafıza özelliği sağlamakta olup ilave tel sürücü ku-
mandası ile otomatik kullanım sağlar. 

/ Comfort versiyonu kolay izlenebilir ekran gibi başka bir-
çok avantajı da içermektedir. Kullanım yönlendirmesi ve 
kullanıcı dostu özelliği açısından benzersizdir ve tüm ayrın-
tıları ile modern teknolojinin ulaşabildiği en ileri düzeye sa-
hiptir. Son derece kolay çalışmakta ve söylenmesi gereken 

herşeyi net bir şekilde ifade etmektedir. Kısaltmalar veya 
sayı kodları yoktur, onun yerine “Ana akım”, “Düşürme akı-
mı” veya “Elektrot çapı” gibi tam ifadeler kullanılmaktadır. 
Ek parametreler, bir menü yönlendirmesi üzerinden kolayca 
ayarlanmaktadır. Ekran kolayca okunabilmekte ve kendili-
ğinden anlaşılmaktadır; bu sayede kullanım hemen öğrenil-
mektedir. Comfort kumanda paneli alışılmış Fronius stan-
dartlarını temel almakta ve eldivenlerle kolayca 
kullanılabilmektedir.



Dijital kaynak prosesi regülasyonu ve 
kumandası      

Enerji tasarruflu inverter teknolojisi      

Jeneratörle kullanılabilir      

Sıcaklık kumandalı fan / aşırı ısınma koruması      

Toprak kontağı kontrolü      

Torç üzerinden kademesiz kaynak akımı ayarı      

Uzaktan kumanda ile kullanılabilir      

Temaslı ateşleme / HF ayarlı      

Otomatik son gaz akışı (kaynak akımına bağlı)      

Gaz kontrol fonksiyonu      

Otomatik soğutma ünitesi kapanışı      

Yapışmayı önleme fonksiyonu      

Torçta serbest parametre seçimi    

Job modu    

Otomatik tungsten uç şekillendirme   

Kutup değiştirme   

RPI ateşlemesi   

Mekanik ön panel kilidi      

Robot arayüzü, analog / dijital    

İlave tel kumandası    

Likit kristal ekran  

İşlem akışı durumu      

İşletim Modu      

Parametre göstergesi      

Kaynak gerilimi, kaynak akımı (anlık değer)      

Servis kodları      

Job (Kayıt) numarası    

dijitAl gösterge

Kaynak akımı      

Elektrot çapı      

Gaz ön akış süresi / gaz son akış süresi      

Son krater akımı / başlangıç arkı      

Akım yükseliş / Akım bitiş özelliği      

Sıcak Başlangıç / Dinamik      

AC-Balans / AC frekansı / AC dalga formu   

AyArlAnAbilen pArAmetreler

kontrol listesi

MW
MW Job
MW Comfort
TT
TT Job
TT Comfort





standart  
opsiyonel

2 adımlı mod / 4 adımlı mod      

TAC (programa göre kesik dikiş)      

AC / DC   

Özel 4 adımlı mod    

TIG-Puls    

Spot kaynağı    

işletim modlArı

kAynAk yApılAbilecek mAlzemeler
/ Alüminyumun kendisi ve alaşımları 
 (MagicWave’de)
/ Demir dışı metaller
/ Düşük ve yüksek alaşımlı çelikler

uygulAmAlAr
/ Manuel kaynak
/ Robotik kaynak

endüstriyel sektörler
/ Kimyasal tesisi inşası, tank ve makina imalatı
/ Kara taşıtı ve raylı taşıt imalatı
/ Uçak ve uzay aracı endüstrisi
/ Montaj firmaları, bakım ve tamir işletmeleri
/ Boru hattı imalatı
/ Gemi imalatı



torç ttW 2500 ttW 3000

Kaynak akımı                AC
                                       DC

180 A
250 A

250 A
300 A

Devrede Kalma Oranı 40 % 60 %
Elektrot çapı 1,0 - 3,2 mm 1,0 - 3,2 mm
Ağırlık 0,47 kg 0,57 kg

torç ttg 2200 ttg 2600

Kaynak akımı                 AC
                                        DC

180 A
220 A

220 A
260 A

Devrede Kalma Oranı 35 % 35 %
Elektrot çapı 1,0 - 4,0 mm 1,0 - 4,0 mm
Ağırlık 0,96 kg 0,57 kg

küçük ve titiz - bu güç sınıfı için ideAl torç 
/ Torç, kaynak sistemindeki en önemli uygulama bileşeni-
dir. En modern güç kaynağına ve en iyi kaynakçıya sahip 
olabilirsiniz - Hortum paketindeki kesintisiz hareket kay-
nak işleminin sonucunu belirleyecektir. Fronius da bunun 
farkındadır. Bu nedenle torçlar sürekli olarak geliştirilmek-
te ve daha iyi hale getirilmektedir: Su soğutmalı uygulama-
lar için TTW serisi torçlar geliştirilmiş olup makinalarla 
beraber sunulmaktadır.

/ Ergonomik tasarımlı kabza daha küçük olduğundan ko-
layca kavranır - hatta bir kurşunkalem gibi dahi tutulabilir. 
Up/Down (Yukarı/Aşağı) tetikleri eldivenlerle dahi kolayca 
kullanılabilir. Kabzanın arka kısmına bükülmeleri önleyici 
bir koruyucu konmuştur - Hortum paketi daha hızlı kıvrıla-
bilir - ideal uygulama için torca pozisyon aldırmak müm-
kün olur. Hortum paketinin kendisi sonsuz bir şekilde dön-
dürülemez; bu, kesintisiz su soğutması için önemlidir. Son 
olarak, tüm Fronius torçlarının sarf malzemelerinin birbir-
leri ile uyumlu olması da diğer bir ekonomik avantajıdır.

/ Farklı akım seçeneklerindeki torçları farklı makinalarda 
kullanmak mümkündür. Manuel TIG torçları olduğu gibi 
ilave tel uygulamaları içinde torçlar geliştirilmiştir. 
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ÜÇ BÖLÜMÜMÜZ, YALNIZCA BİR TUTKUMUZ VAR: SINIRLARI DEĞİŞTİRMEK.
/ Kaynak teknolojisi, solar enerji ve akü şarj teknolojisi alanlarında tek bir amacımız var: Yeniliklerin lideri olmak. Bugün dünya çapında yaklaşık 
3.000 kadar çalışanımızla mümkün olan sınırları değiştiriyor, sahibi olduğumuz 1.000’den fazla patent hakkı ile bu iddiamızı kanıtlıyoruz. Diğerleri 
adım adım ilerlerken, biz sıçrayarak ilerliyoruz. Her zaman olduğu gibi. Kaynaklarımızın sorumluluk bilinciyle kullanımı firma vizyonumuzun 
temelini oluşturuyor.

Tüm Fronius ürünlerimiz, global satış partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkında daha fazla bilgiyi www.fronius.com adresinden temin edebilirsiniz.
v04 Nov 2014 TR

soğutmA ünitesi
fk 2500

fk 2500 fc
fk 2500 mv

fk 2500 mv fc
Şebeke gerilimi 50-60 Hz

400 V
200-240 V
400-460 V

Şebeke gerilimi toleransı ± 10 % ± 10 %
Güç Sarfı 50 Hz/60 Hz 0,6/0,7 A 0,6-1,4 A
Soğutma gücü Q=1l/dak +25 °C
Soğutma gücü Q=1l/dak +40 °C

800 W
500 W

800 W
500 W

Debi 3,5 l/dak 3,5 l/dak
Basma yüksekliği 35 m 35 m
Maks. pompa basıncı 4,2 bar 4,2 bar
Soğutucu sıvı miktarı 4 l 4 l
Koruma sınıfı IP 23 IP 23
Öçüler U/G/Y              mm 625 / 240 / 225 625 / 240 / 225
Ağırlık 9 kg 11,6 kg
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güç kAynAğı mW 2500 mW 2500 mv mW 3000 mW 3000 mv tt 2500 tt 2500 mv tt 3000 tt 3000mv

Şebeke gerilimi 50-60 Hz
3×400 V 3×200-240 V

3×400-460 V
1×200-240 V

3×400 V 3×200-240 V
3×400-460 V
1×200-240 V

3×400 V 3×200-240 V
3×400-460 V
1×200-240 V

3×400 V
3×200-240 V
3×400-460 V
1×200-240 V

Şebeke gerilimi toleransı ± 15 % ± 10 % ± 15 % ± 10 % ± 15 % ± 10 % ± 15 % ± 10 %
Şebeke sigortası, gecikmeli 
                  3×400 (460) V
                            3×230 V
                            1×230 V

16 A 16 A
32 A
32 A

16 A 16 A
32 A
32 A

16 A 16 A
32 A
32 A

16 A 16 A
32 A
32 A

Şebekeden çekilen güç (%100 DKO)
                  3×400 (460) V
                            3×230 V
                            1×230 V

4,5 kVA 4,5 kVA
4,1 kVA
4,1 kVA

5,5 kVA 5,5 kVA
4,7 kVA
4,7 kVA

4,5 kVA 4,4 kVA
4,1 kVA
4,1 kVA

6,1 kVA 6,1 kVA
5,5 kVA
5,5 kVA

Cos phi 1 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
Kaynak akımı (3 fazlı makina) TIG
                          Elektrot

3-250 A
10-250 A

3-250 A
10-250 A

3-300 A
10-300 A

3-300 A
10-300 A

3-250 A
10-250 A

3-250 A
10-250 A

3-300 A
10-300 A

3-300 A
10-300 A

Kaynak akımı (tek fazlı makina) TIG
                          Elektrot

3-220 A
10-180 A

3-220 A
10-180 A

3-220 A
10-180 A

3-220 A
10-180 A

3-220 A
10-180 A

3-220 A
10-180 A

3-220 A
10-180 A

3-220 A
10-180 A

10 dak/40 °C’de kaynak akımı 
                            3×400 V
               3×460 V bei MV

40% DKO 250 A
100% DKO 170 A

40% DKO 250 A
100% DKO 170 A

35% DKO 300 A
100% DKO 190 A

35% DKO 300 A
100% DKO 190 A

50% DKO 250 A
100% DKO 190 A

50% DKO 250 A
100% DKO 190 A

50% DKO 250 A
100% DKO 240 A

50% DKO 250 A
100% DKO 240 A

10 dak/40 °C’de kaynak akımı 
                            3×230 V

                            1×230 V

35% DKO 250 A
100% DKO 160 A
45% DKO 220 A

100% DKO 150 A

30% DKO 300 A
100% DKO 170 A
40% DKO 220 A

100% DKO 150 A

45% DKO 250 A
100% DKO 180 A
55% DKO 220 A

100% DKO 170 A

45% DKO 300 A 
100% DKO 220 A 
55% DKO 220 A 

100% DKO 190 A
Boşta çalışma gerilimi 89 V 89 V 89 V 89 V 85 V 85 V 85 V 85 V
Standartlaştırılmış çalışma gerilimi TIG
                          Elektrot

10,1-20,0 V
20,4-30,0 V

10,1-20,0 V
20,4-30,0 V

10,1-20,0 V
20,4-32,0 V

10,1-20,0 V
20,4-32,0 V

10,1-20,0 V
20,4-30,0 V

10,1-20,0 V
20,4-30,0 V

10,1-20,0 V
20,4-32,0 V

10,1-20,0 V
20,4-32,0 V

Ateşleme gerilimi (Up)* 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV
Soğutma türü/İzolasyon sınıfı AF / B AF  / B AF / B AF / B AF / B AF / B AF / B AF / B
Ebatlar, U/G/Y    mm 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435 560 / 250 / 435
Ağırlık 26,6 kg 28,2 kg 28,1 kg 30,0 kg 24,2 kg 25,9 kg 24,2 kg 25,9 kg

teknik bilgiler 

IP 23    *Ark ateşleme düzeneği sadece manuel işletim için uygundur.


