/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

MAGICWAVE 2500/3000

TRANSTIG 2500/3000

/ TIG & Elektrot Kaynag:

ACTIVE WAVE TEKNOLOJiSi EKONOMIKLiGi ARTIRIR
/ Tam sistem tamamen dijitallestirilmistir: Akim kaynag,
torg, uzaktan kumandalar, robot araytzleri, PC araglari.

/ Dijital sinyal islemcisi (DSP) kaynak prosesini diizenler

ve kumanda eder.

/ Standart, Job ve Comfort versiyonlar: mevcuttur. Job ver-
siyonu 6rn. Job isletimi gibi ek fonksiyonlar sunmakta,
ilave tel kumandasim1 ve otomatik kullanimi miimkiin
kilmaktadir. Comfort versiyonunda ise kolay izlenebilir
ekrani sayesinde kullanim kolaylig1 saglar.
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SHIFTING THE LIMITS

/ Aliminyum i¢in 6zel program: Mitkemmel kok birles-
mesi icin sivrilestirilmis tungsten elektrota yonelik oto-
matik sekillendirme.

/ Kaynak yapilacak malzemelerin puntalanarak daha hizli
tutturulmas: i¢in TAC fonksiyonu.

/ Tum seride standart: Iki gii¢ kaynag ile aynmi anda ¢ift
tarafl kaynak yapildiginda senkronize calisma imkana.

/ Coklu gerilim 6zelligi, sistemin diinya ¢apinda farkl se-
beke gerilimlerine otomatik olarak uyum saglamasini

garantiler.




KAYNAK OZELLIKLERI

“AYNI ANDA CIFT TARAFLI" KAYNAK

/ Kalin levhalar birlestirilirken 6nce bir kok kaynaklardir. Bu
levhalarin taslanmasi ve diger taraftan da kaynagi gerek-
mektedir. Her iki tarafta ayni anda kaynak yapmak suretiyle
harcanan zaman azaltilabilir. “Ayn1 anda ¢ift tarafli” TIG al-
ternatif akim kaynaginda iki arkin da senkronize edilmesi
gereklidir. Dijital MagicWave gii¢ kaynaklar: bunu sizin i¢in
istlenmektedir.

AYNI OZELLIKLERLE BASLANGIC VE BiTi$ IMKANI

/ Kaynak sonunda ozellikle iki noktaya dikkat edilmelidir.
Bu noktalardan biri son kraterdir. Bu kraterin diisik bir
akimla doldurulmas: gerekmektedir. Bu islem ile son krater
dolgusu Down-Slope fonksiyonuna sahip gti¢ kaynaklar: ta-
rafindan yerine getirilebilmektedir. Diger nokta ise, elektro-
dun ve eritme banyosunun oksitlenmemesi i¢in son gaz aki-
sidir. Simdiye kadar bunun manuel olarak ayarlanmasi
gerekliydi. Dijital cihazlarda ise, son akis siiresi otomatik

olarak hesaplanmaktadir.

HER YONUYLE KUSURSUZ

/ Atesleme, TIG kaynaginda 6nemli bir rol oynamaktadir.
Cihazlarin hepsinde atesleme temaslh ve temassiz olarak ya-
pilabilmektedir. Temassiz ateslemede, cok uzun kablo boyla-
rinda dahi tetige ilk basista miikemmel bir ateslemenin elde
edilmesi i¢in ark ytiksek bir gerilim darbesi ile hemen basla-
tilir. Temash atesleme ise hassas kullanim sahalarinda 6nem
kazanmaktadir. Burada tungsten bulunmamasi ¢ok énemli-
dir. Tim streci mikemmel bir sekilde kumanda eden dijital
proses kontrolii bunu garanti etmektedir.

/ Hassas kullamm alanlart icin: Temash atesleme

TAC: TAC OZELLiGi iLE PUNTALAMA

/ Kaynak isleminden 6nce puntalama isleminin yapilmasi

gerekmektedir. Birlestirilecek her iki parcanin ergitillerek
bu islemin yapilmas: gerekmekte olmasina ragmen. TAC
ozelligi ile iki parca yerine tek bir noktadan basarilabilmek-
tedir. Cinkt TAC ile birlestirme isleminde kesintisiz bir ark
degil, darbeli bir ark s6z konusudur. Bu islem eskisinden
daha hizli ve ¢cok daha kolaydir. Ayrica TAC fonksiyonu ince
levhalar kaynaklanirken herhangi bir ilave metal gerekme-
den kullanilabilir; burada darbeli ark ile eritme banyosunun
akis1 desteklenir.

HUZURLU VE SESSiZ BiR CALISMA ORTAMI iCiN ACTIVE
WAVE

/ Active Wave, Alternatif akim ile TIG kaynaginda daha faz-
la sakinlik sunar: Entegre dijital sinyal islemcisi daima
mimkiin olan en dusiik ses yayiliminda mimkiin olan en
yitksek ark kararlihigini saglayacak sekilde egri formunu
gercek zamanl olarak hesaplamaktadir. Ses seviyesi 6lci-
mii, Active Wave ile 300 A giicte dahi 80 dbA'nin altindadir.
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/ Kumanda paneli MW 2500 Job

TUM AYARLAR COK KOLAY!

/ Bu trtn serisinde farkli fonksiyonlara sahip ti¢ versiyon
secenegi sunulmaktadir - Standart, Job veya Comfort. Job
modeli hafiza 6zelligi saglamakta olup ilave tel siirticii ku-

mandasi ile otomatik kullanim saglar.

/ Comfort versiyonu kolay izlenebilir ekran gibi baska bir-
cok avantaji da icermektedir. Kullanim yo6nlendirmesi ve
kullanici dostu 6zelligi acisindan benzersizdir ve tim ayrin-
tilar1 ile modern teknolojinin ulasabildigi en ileri diizeye sa-

hiptir. Son derece kolay calismakta ve sdylenmesi gereken

ALUMINYUM FARKLIDIR

/ Aliminyum daima 6zel bir isleme ihtiya¢ duyar. Ve bunun
da saglanmasi gerekmektedir. Bu nedenle TIG alternatif
akim kaynaginda aliminyum normalde sivriltilmis elektrot-
la degil, ucu kiitlestirilmis tungsten elektrot ile kaynaklanir.
Ancak dolgu kaynaklarinda bu 6zellik yetersiz bir kok bir-
lesmesine yol acar. MagicWave gii¢ kaynaklarinda ise bu
olumsuzluk ucu cok az kiitlestirilmis bir tungsten elektrotla
rahatlikla saglanir ve bunun sonucunda kusursuz bir kok

birlesmesi elde edilir. Ayrica bu tungsten elektrotun otoma-

Tungsten u¢ ¢capi: 1 mm
Temel islem maddesi: AIMg3
Malzeme kalinligi: 5 mm
Kaynak akimi: 185 A
Kaynak gerilimi: 15,6 V

AC Balans: -5

/ Kumanda paneli MW 3000 Comfort
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/ Kumanda paneli TT 2500 Standart

herseyi net bir sekilde ifade etmektedir. Kisaltmalar veya
say1 kodlar1 yoktur, onun yerine “Ana akim”, “Distirme aki-
mi1” veya “Elektrot cap1” gibi tam ifadeler kullanilmaktadir.
Ek parametreler, bir menii yonlendirmesi tizerinden kolayca
ayarlanmaktadir. Ekran kolayca okunabilmekte ve kendili-
ginden anlasilmaktadir; bu sayede kullanim hemen 6grenil-
mektedir. Comfort kumanda paneli alisilmis Fronius stan-
almakta

dartlarin1  temel

kullanilabilmektedir.

ve eldivenlerle kolayca

tik olarak sekillendirildiginden biiyiik 6l¢ide zaman tasar-
rufu saglanir. Elektrot tutucusuna sivrilestirilmis elektrot
takilip ug capr 6rnegin 1.6 mm olarak girildiginde, olusan
ark ile beraber tungsten elektrotun ucu hemen sekillendiri-
lir. ilgi cekici diger bir fonksiyonla ise, yiiksek akim giicle-
rinde de ergitme banyosunun gtivenli bir sekilde kontrol al-
tinda tutulabilmesi i¢in alternatif akim egrisinin sekli

degisken olarak ayarlanabilmektedir.

Tungsten ug ¢api: 3,2 mm
Temel islem maddesi: AIMg3
Malzeme kalinligi: 5 mm
Kaynak akimi: 185 A
Kaynak gerilimi: 15,6 V

AC Balans: 0




KAYNAK YAPILABILECEK MALZEMELER

/ Aliminyumun kendisi ve alasimlar
(MagicWave'de)

/ Demir dis1 metaller

/ Dustk ve yuksek alasimh celikler

UYGULAMALAR
/ Manuel kaynak
/ Robotik kaynak

ENDUSTRIYEL SEKTORLER

/ Kimyasal tesisi insasi, tank ve makina imalat
/ Kara tasit1 ve rayli tasit imalati

/ Ucak ve uzay araci endiistrisi

/ Montaj firmalari, bakim ve tamir isletmeleri
/ Boru hatti imalat1

/ Gemi imalat

KONTROL LiSTESi

Dijital kaynak prosesi regiilasyonu ve
kumandasi

Enerji tasarruflu inverter teknolojisi
Jeneratorle kullanilabilir

Sicakhik kumandali fan / asir1 1sinma korumasi
Toprak kontagi kontrolii

Torg tizerinden kademesiz kaynak akimi ayar
Uzaktan kumanda ile kullanilabilir

Temash atesleme / HF ayarlh

Otomatik son gaz akisi (kaynak akimina bagl)
Gaz kontrol fonksiyonu

Otomatik sogutma tinitesi kapanigi

Yapismay1 énleme fonksiyonu

Torgta serbest parametre se¢imi

Job modu

Otomatik tungsten ug sekillendirme

Kutup degistirme

RPI ateslemesi

Mekanik 6n panel kilidi

Robot arayiizii, analog / dijital

ilave tel kumandast

DiJITAL GOSTERGE
Likit kristal ekran
Islem akis1 durumu
Isletim Modu
Parametre gostergesi
Kaynak gerilimi, kaynak akimi (anhk deger)
Servis kodlar1

Job (Kayit) numarasi
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AYARLANABILEN PARAMETRELER

Kaynak akimi

Elektrot cap1

Gaz on akis siiresi / gaz son akis siiresi
Son krater akimu / baslangi¢ arki

Akim yiikselis / Akim bitis 6zelligi

Sicak Baslangic / Dinamik

AC-Balans / AC frekansi / AC dalga formu

iSLETIM MODLARI

2 adimli mod / 4 adimh mod
TAC (programa gore kesik dikis)
AC/DC

Ozel 4 adimli mod

TIG-Puls

Spot kaynagi

MW

MW Job
s MW Comfort
— TT

TT Comfort

TT Job e standart
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KUCUK VE TiTiZ - BU GUC SINIFI iCiN iDEAL TORC
/ Torg, kaynak sistemindeki en 6nemli uygulama bileseni-

dir. En modern gii¢ kaynagina ve en iyi kaynakgiya sahip
olabilirsiniz - Hortum paketindeki kesintisiz hareket kay-
nak isleminin sonucunu belirleyecektir. Fronius da bunun
farkindadir. Bu nedenle torglar siirekli olarak gelistirilmek-
te ve daha iyi hale getirilmektedir: Su sogutmali uygulama-
lar i¢in TTW serisi torglar gelistirilmis olup makinalarla

beraber sunulmaktadir.

/ Ergonomik tasarimli kabza daha kiiciik oldugundan ko-
layca kavranir - hatta bir kursunkalem gibi dahi tutulabilir.
Up/Down (Yukari/Asagi) tetikleri eldivenlerle dahi kolayca
kullanilabilir. Kabzanin arka kismina biikiilmeleri 6nleyici
bir koruyucu konmustur - Hortum paketi daha hizh kivrila-
bilir - ideal uygulama i¢in torca pozisyon aldirmak miim-
ktin olur. Hortum paketinin kendisi sonsuz bir sekilde don-
dirillemez; bu, kesintisiz su sogutmasi i¢in 6nemlidir. Son
olarak, tiim Fronius tor¢larinin sarf malzemelerinin birbir-

leri ile uyumlu olmasi da diger bir ekonomik avantajidir.

/ Farkli akim segeneklerindeki torglar: farkli makinalarda
kullanmak mumkiindir. Manuel TIG torclar1 oldugu gibi
ilave tel uygulamalar icinde torclar gelistirilmistir.

TORC TTW 2500 TTW 3000
Kaynak akimi AC 180 A 250 A
DC 250 A 300 A
Devrede Kalma Orani 40 % 60 %
Elektrot cap1 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm
Agirhk 0,47 kg 0,57 kg
TORC TTG 2200 TTG 2600
Kaynak akimi AC 180 A 220 A
DC 220 A 260 A
Devrede Kalma Orani 35 % 35 %
Elektrot ¢ap1 1,0 -4,0 mm 1,0 - 4,0 mm
Agirlik 0,96 kg 0,57 kg



TEKNiK BiLGIiLER

3x400 V 3x200-240 V 3x400 V 3x200-240 V 3x400 V 3x200-240 V 3x200-240 V
Sebeke gerilimi 50-60 Hz 3x400-460 V 3x400-460 V 3x400-460 V 3x400 V 3x400-460 V
1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V

Sebeke sigortasi, gecikmeli
3x400 (460) V 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A
3x230V 32A 32A 32A 32A
1x230 V

Cos ph1 1

Kaynak akimu (tek fazli makina) TIG 3220A 3-220A 3220 A 3 220 A 3 220 A 3-220A 3220A 3220 A
Elektrot 10-180 A 10-180 A 10-180 10-180 A 10-180 A 10-180 A

10 dak/40 °C'de kaynak akimi

3x230V 35% DKO 250 A 30% DKO 300 A 45% DKO 250 A 45% DKO 300 A
100% DKO 160 A 100% DKO 170 A 100% DKO 180 A 100% DKO 220 A
1x230 V 45% DKO 220 A 40% DKO 220 A 55% DKO 220 A 55% DKO 220 A
100% DKO 150 A 100% DKO 150 A 100% DKO 170 A 100% DKO 190 A
Standartlagtinlms calisma gerilimi TIG 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V
Elektrot 20,4-30,0 V. 20,4-30,0 V 20,4320V 20,4320V 20,4-30,0 V. 20,4-30,0 V 20,4-32,0V 20,4-32,0 V
Sogutma tiirii/{zolasyon sinifi AF/B AF /B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B
Agulik 26,6 kg 28,2kg 28,1 kg 30,0 kg 24,2kg 259 kg 24,2 kg 259 kg
Sebeke gerilimi 50-60 Hz 200-240V
400 V 400-460 V
Giig Sarfi 50 Hz/60 Hz 0,6/0,7 A 0,6-1,4 A
Debi 3,5 l/dak 3,5 /dak
Maks. pompa basimci 4,2 bar 4,2 bar
Koruma sinifi 1P 23 1P 23
Agirhk 9 kg 11,6 kg

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging
U¢ BOLUMUMUZ, YALNIZCA BiR TUTKUMUZ VAR: SINIRLARI DEGISTIRMEK.

/ Kaynak teknolojisi, solar enerji ve akii sarj teknolojisi alanlarinda tek bir amacimiz var: Yeniliklerin lideri olmak. Bugiin diinya ¢apinda yaklasik
3.000 kadar calisanimizla miimkiin olan sinirlar1 degistiriyor, sahibi oldugumuz 1.000'den fazla patent hakki ile bu iddiamizi kanitliyoruz. Digerleri
adim adim ilerlerken, biz sicrayarak ilerliyoruz. Her zaman oldugu gibi. Kaynaklarimizin sorumluluk bilinciyle kullanimi firma vizyonumuzun
temelini olusturuyor.

Tiim Fronius iiriinlerimiz, global satig partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkinda daha fazla bilgiyi www.fronius.com adresinden temin edebilirsiniz.
v04 Nov 2014 TR

Fronius istanbul Fronius International GmbH
Elektronik Ticaret ve Servis Ltd. Sti. Froniusplatz 1

Aydinli Mahallesi, BOSB 4600 Wels

Bat1 Caddesi, 3. Sokak, No:1 Austria

34953 Tuzla — istanbul Telefon +43 7242 241-0
Tiirkiye Telefaks +43 7242 241-953940
Telefon +90 216 581 59 00 sales@fronius.com

Telefaks +90 216 581 59 99 www.fronius.com

office.turkey(@fronius.com
www.fronius.com.tr

Metin ve resimler, baskiya hazirlandig tarihte gecerli olan teknik diizeyi yansitmaktadir. Degisiklik yapma hakki sakhdir.

TR v03 Nov 2014 awl9

Verilen tiim bilgiler itina ile islenmistir fakat baglayici degildir. Cezai sorumluluk séz konusu degildir. Telif hakki © 2011 Fronius™. Her hakki sakhdir.



